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КСС Т р у р о  1 А:

М а т е р и а л : и ш а  
Д и а м е т р : 
Т ол щ и не  с т е н к и

^  2 turn

1Q

О ц е н к а

В ИК 100% 
РГК 100%

П р о с т р а н с т в е н н о е  п о л о ж е н и е :  

К о р н е б о й  п р о х о д  

З а п о л н я ю щ и е  и о б л и ц о в о ч н ы е  с л о и

С т о п ,  Тр ч ,кд

М е с т о  г а ш е н и я  и п о д ж и г а  
д у г и  п р и  к о р н е б о м  п р о х о д е  

и о б л и ц о б к е  
(д ля  1 3 5 \ 1 3 6  п р о ц е с с а )
(111 - т о л ь к о  к о р н е в о й  п р о х о д )

X =  На в ы б о р

КСС П л а с т и н а  1В:

М а т е р и а л : С т З  

Т о л ш и н с : 10мм

П р о с т р с н с т б е н н о е  п о л о ж е н и е :  

К о р н е б о й  п р о х о д

З а п о л н я ю щ и е  и о б л и ц о в о ч н ы е  с л о и

С т о п  .ггючкд

М е с т о  г а ш е н и я  и 
п о д ж и г а  д у г и  п р и  
к о р н е б о м  п р о х о д е  

и о б л и ц о б к е  
( 1 3 5 \ 1 3 6  п р о ц е с с )  
(1 1 1  -  т о л ь к о
к о р н е б о й  п р о х о д )

К СС 1C;

М а т е р и а л :  С т З  

То Я ш и н а :  16мм

П р о с т р а н с т в е н н о е  п о л о ж е н и е :  

К о р н е б о й  п р о х о д

З а п о л н я ю щ и е  и о б л и ц о в о ч н ы е  с л о и

К о н т р о л ь

В И К  100% 
РГК 100%

D
Г Т

КСС п л а с т и н а  1D:

М а т е р и а л : С т З  

Т о л щ и н а : 12мм

- К а т е т  ш в а  12м

П р о с т р а н с т в е н н о е  п о л о ж е н и е  

С в а р о ч н ы й  п р о ц е с с
ВИК  100%

—  Р а з р у ш а ю щ и е  и с п ы т а н ш
(Н е у ч и т ы в а я  2 5 т т  на ч а л а  и кон

- 0/  +  2

- К о л и ч е с т в о  п р о х о д о в :
М и н  2, м а кс .  3

- З а з о р  п р и  с б о р к е  не д о п у с т и

Д л и н а  п р и х в а т к и  
М а к с .  2 5 т т

3 0 о (А.8.С)

1. П р и  с б о р к е  д о п у с т и м о  п р и м е н е н и е
л ю б о г о  п р о с т р а н с т в е н н о г о  п о л о ж е н  
с п о с о б а  с в о р к и

2. М а кс .  д л и н а  п р и х в а т о к :  15мм

3. П е р е д  н а ч а л о м  с в а р к и
э л е м е н т ы  КСС д о л ж н ы  б ы т о  
с о б р а н ы .

4. КСС д о л ж н ы  б ы т ь  с в а р е н ы  с о г л а с н о  
у к а з а н н о м у  п р р о с т р с н с т в е н н о м у  
п о л о ж е н и ю

5. Дл я  к а ж д о г о  п р о х о д о  с л е д у е т  п р и м е к  
у к а з а н н ы й  на  ч е р т е ж е  
с о о т в е т с т в у ю щ и й  п р о ц е с с .

6. З а п р е щ а е т с я  ш л и ф о в к а  и з а ч и с т к а  
а б р а з и в о м  п о с л е  з а в е р ш е н и я  с в а р к и  I

7. ХХХХ = М е с т о  м а р к и р о в к и

П р и т у п л е н и е  * -  
п о  ж е л а н и ю

Г 16 (С)
Г ю (в)

Г г 8Ь6
т п

-120 (Ау 
- 1 0 0  (В >  

- 1 0 0  (С >

Мояперичзл: У гл е р о д и с т а я  с т а л ь ,  бее разм ера

Не м а с ш т а б и р о в а т ь

Е 1 CS п л а с т и н а  12 х 100 х 250

D 1 CS п л а с т и н а  12 х 125 х 250

С 2 CS п л а с т и н а  16 х 100 х 350 ск о с  кром ки  30 '

в 2 CS п л а с т и н а  1C х 100 х 250 ск о с  кром ки  30 '

А 2 CS Труба 0 15 ^  х ^ 0  х 120 ск о с  кром ки 30*

Имя К о л ~ б о М а т е р и а л О писани е П рим ечание
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